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Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2

NSJ

_ Jakost pfi svafovani dle CSN EN ISO 3834-3
Stuperi jakosti svar (kritéria pfipustnosti) dle CSN EN 1SO 5817 aroven kvality C SESTAVA (&.v) poz.
> Svareésky dozor dle CSN EN ISO 14731
B} . x e A2 -1820 - 00 - 02 1
Tolerance presnosti dle CSN EN ISO 13920 toleranéni tfida B
SESTAVA Pocet kompletl (kusu):
HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 Ovladani seg. (sestava) 1
SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 499; E 38 3B 42 H 10 (E-B 121) METODA 111 CELKEM na 1kpl 1

CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135

CSN EN 1600; E 23 12 L R 32 (OK 67.60) METODA 111

Hmotnost celkem / 1kpl: 186.5Kg

6 |Cep - zvedaci 1 1.4301 (17 240) 42 - 360 CSN EN 10060 4
5 |Deska 2 1.0038 (11 375) TI. 20x200 - 315 A4-1820-00-02-01-05 10
4 | Pouzdro 1 1.0038 (11 375) @70 - 80 A4-1820-00-02-01-04| 2.5
3 |Zavés tepu 2 1.0038 (11 375) TI. 20x170 - 185 A4-1820-00-02-01-03 5
2b |Zavés tahla (b 2 1.0038 (11 375) TI. 20x170 - 185 A4-1820-00-02-01-02b 5
2a |Zavés tahla (a 2 1.0038 (11 375) TI. 20x170 - 185 A4-1820-00-02-01-02a 5
1 [Nosnik 1 1.0038 (11 375) HEB 200 - 2130 A3-1820-00-02-01-01| 130
Poz Soucast Kust Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.

. Kreslil Kontroloval Schvalil VD Rozkos,
Mefitko BARCUCH FIALA Akce oprava segmentovych uzavérd spodnich

1:5 vypusti

> m_u Mﬁm_ﬁﬂ 7 Kusovnik _um_w%wﬂv Investor Povodi Labe, statni podnik
vm vxom_ Nazev NOSN :.A Cislo vykresu
S.r.0. (SVAREK) AZ-1820-00-02-01




